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Eigengewicht 8 200 kg

Motor 4TNV98C-WBV2
Max. Kraft (L6ffelstiel) 40,6 kN

Max. Kraft (Loffel) 56,9 kN




EIN DURCHBRUCH
IM BEREICH DER
HULLKREISBAGGER



KOMPAKTHEIT

Der B7 Sigma-6 ist der kompakteste Bagger im 8-10 Tonnen
Bereich mit einem vollstdndigen Schwenkradius von 1320
mm, um 34 % geringer als bei vergleichbaren Maschinen
mit Gelenkausleger. Es erdffnet sich dem Fahrer die
Méglichkeit, auf einer Fahrspur von 2,7 Metern eine 360°
Drehung vorzunehmen.
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EINZIGARTIGES AUSLEGER-KONZEPT

Der Yanmar-Sigma-Ausleger ist ein dreiteiliger
Verstellausleger, der dem Fahrer den kleinsten Drehkreis,
eine gréBere Hubleistung und optimale Sicht anbietet.

LEISTUNGSSTARKER YANMAR-MOTOR

Der B7 Sigma-6 nutzt die neueste Version (Y-Harmonizer)
der Yanmar TNV-Motoren. Dies ist ein Y-Zylinder mit
Direkteinspritzung und Common-Rail-System. Dieser Motor
ist ebenfalls mit einer gekihlten Abgasruckfihrung und
einem DPF ausgestattet, was der Maschine ermdglicht, die
EU-Abgasvorschriften zu tUbertreffen und bereits das nachst
hohere Niveau, die EU-Stufe V zu erflllen.

BESTE BAUTEILE

Entwickelt in Japan mit fUr erstklassige Qualitat bekannten
Bauteilen. Design und Leistung der Bauteile sind

far Hochleistungsarbeitsplatze und lange Lebensdauer
konzipiert.

WARTUNGSFREUNDLICHKEIT

Einfache Wartungsstrukturen fur schnellen und
einfachen Zugang zu allen Bauteilen. Einfache tagliche
Uberprifungen.
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KABINE

Der neuesten Generation des B7 Sigma-6 wurde mit
der Entwicklung der Bedienstation mit einschlagigen
Veranderungen eine enorme Menge an Aufmerksamkeit
zuteil. Yanmar entwickelte eine neue Kabine mit 40 %
mehr Platz fur den Fahrer.

EINFACHE BEDIENUNG

Ideal konzipiert und positioniert - die Steuerhebel
ermdglichen eine ausgezeichnete Bewegungsprazision.
Doppelt einstellbare Proportionalregelung der beiden
Zusatzkreise.

HOHE LEISTUNG

Hoéhere Effektivitat als bei anderen Hullkreisbaggern.
Eigenschaften eines GroBBbaggers in einem kompakten
Format zur Ausflihrung von Hochleistungsauftragen.

EXZELLENTE STABILITAT

Das robuste X-Rahmendesign des Unterwagens, die
patentierten asymmetrisch geformten VICTAS Raupenketten
und die Spezialauslegerkonfiguration verleihen dem B7
Sigma-6 eine eindrucksvolle Stabilitat, insbesondere eine
Seitenstabilitat.



B7-6

UNUBERTROFFENE
KOMPAKTHEIT

Beim Arbeiten mit maximaler Versetzung in engen Graben stof3t der zweite Teil des Auslegers, im Unterschied zu klassischen Baggern,
nicht gegen die linke Schalung.

+ Ein echter Kurzheck-Bagger.
+ Den kleinsten Front-Drehkreis der Industrie mit nur 1 320 mm.

+ Das ideale Arbeitsgerat fir Baustellen in dicht bevolkerten
Gebieten und Stadtbereichen mit begrenzter Flache.

Diese unubertroffene Kompaktheit bietet drei wichtige Vorteile:
+ Steigerung der Effektivitdt und Produktivitat der Maschine.
+ Geringere Verursachung von Verkehrsstdrungen.

+ Héhere Sicherheit fir den Baggerfiihrer.



EINZIGARTIGES AUSLEGER-KONZEPT

Yanmar entwickelte fiir den B7-6 ein einzigartiges Ausleger-
Konzept. Es besteht aus einem dreiteiligen Verstellausleger,
hergestellt aus hochfestem Stahl, der 1,5-mal starker ist als
normaler Stahl.

Der Sigma-Ausleger verfligt dank seiner spezifischen Kinematik
Uber mehrere grundlegende Vorteile. Er bietet die beste
Schitt- bzw. Abtragshéhe seiner Klasse, kombiniert mit einer
auergewdhnlichen Grabtiefe.

SICHT

Der Sigma-Ausleger bietet sowohl die beste Sicht tber das
Anbauwerkzeug als auch dber die industrielle Baustelle.

Dies verringert den Stress fiir den Fahrer in hohem MaB und
steigert gleichzeitig die Sicherheit und Produktivitat.

FLEXIBILITAT

Der Loffelstiel und das Anbauwerkzeug kénnen dank der Flexibilitat
der Kinematik sogar unter ein Hindernis gelangen.

Rechter Grabenaushub

Linker Grabenaushub

Rechte Versetzung

Linke Versetzung

PRODUKTIVITAT

Die zweite Gelenkverbindung des Auslegers ermdglicht die
Versetzung bei seitlicher Bewegung der Arbeitsgruppe und des
Anbauwerkzeugs ohne Drehung des Oberwagens. Dies stellt einen
enormen Gewinn in Bezug auf die PrProdukodukttiivvitditat

und St und Sicicht fir den Fht fur den Fahrahrer der darar..

MIDIBAGGER




B7-6

MAXIMALE STABILITAT

Der B7 Sigma-6 verflgt dank seines einzigartigen Auslegerdesigns iber eine ausgezeichnete Stabilitat, da sich der Drehpunkt des Auslegers
nahe am Schwerpunkt der Maschine befindet. Daher ist der B7-6 optimal zum Heben und Absetzen von Lasten geeignet.

Des Weiteren ist der B7-6 mit dem patentierten VICTAS-System ausgestattet. Dieses einzigartige Frachtsystem, das einen Versetzungsrollweg
vorgibt, ermdglicht dem Bagger Lasten mit héherer Leistung zu heben, obwohl er der Kompakteste seiner Klasse ist.

EINZIGARTIGER UNTERWAGEN

Die X-formige Kastenprofilstruktur des Unterwagens bietet
eine ausgezeichnete Torsionsbiegefestigkeit. Der Wagen ist fir
maximale Bestandigkeit konzipiert.

Das von Yanmar patentierte VICTAS-System bietet weitere

Vorteile, wie die VergroRerung der Spur durch die Verwendung
eines asymmetrischen Musters, das die Vibration sowie den
Gerduschpegel verringert und so den Fahrerkomfort erhght. Die
vergroRerte Stitzflache verringert die Kettenabnutzung und erhoht
die Lebensdauer.
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LEISTUNG

LEISTUNGSSTARKER YANMAR-MOTOR

Der B7 Sigma-6 profitiert vom neuesten Stand der Technik der
fihrenden Hersteller von Industriedieselmotoren.

Der 41,4 kW TNV-Motor ist mit Direkteinspritzung ausgestattet,
um saubere Verbrennungsergebnisse zu erzielen.

Die Steuerung ist voll-elektronisch, um den B7 Sigma-6 mit
einer komplett intelligenten Motorsteuerung auszustatten.

Der Motor ist zusétzlich mit einem Common-Rail-System
versehen, um eine Feineinstellung der elektronischen Regelung
der Kraftstoffeinspritzung zu gewdhrleisten.

ELEKTROSTEUERSYSTEM ABGASRUCKFUHRUNG UND DPF

Der Yanmar-Abgasmotor erfiillt bereits jetzt die Anforderungen
der EU-Stufe V. Dies wurde durch zwei zusatzliche Eigenschaften
erzielt. Die erste ist die gekihlte Abgasriickfiihrung

(EGR, Exhaust Gas Recirculation), die Stickoxide (NOx) drastisch
reduziert. Die zweite ist der DPF (Diesel-Partikelfilter) zum
Filtern der Abgase (PM = Staub). Yanmar hat erfolgreich ein
exklusives Regenerationssystem entwickelt, um Filterverstopfung
und Reinigungsausfallzeiten zu verringern.

VIPPS-HYDRAULIK-KREIS (VIO PROGRESSIVES 3-PUMPEN-SYSTEM)

Der B7 Sigma-6 ist mit einem Hydraulik-Kreis mit Summenleistungsregelung ausgestattet, der aus drei variablen Axialkolbenpumpen
und einem Verteiler mit einer Vielzahl von Kombinationen besteht. Die Pumpen aktivieren sich automatisch in Abhangigkeit von

der durchzuflihrenden Arbeit und sind bedienerfreundlich. Einerseits kann durch das Summieren der Pumpfdrdermengen die
Arbeitsgeschwindigkeit erhoht werden, andererseits funktioniert das System selbst beim Fahren stoBfrei und kann alle Bewegungen
gleichzeitig ausfihren.

EINSTELLBARE PROPORTIONALREGELUNG DER ZUSATZKREISE

Der B7 Sigma-6 ist serienmadRig mit zwei Zusatzhydraulikkreisen ausgestattet. Beide werden mit Proportionalregelung

mittels Joystick bedient, der den Fluss und die Richtung des Olflusses anpasst. Zusatzlich ist jeder Kreis mit einem einfach

zu bedienenden Potentiometer ausgestattet, um den Olfluss an die optimalen Anforderungen fir jedes einzelne und alle Anbauwerkzeuge
zusammen anzugleichen.



B7-6

DIGITALE SCHNITTSTELLE

Der B7 Sigma-6 ist mit der neuesten Digitalschnittstelle
ausgestattet, die den Fahrer in Echtzeit Gber den Zustand seiner
Maschine informiert. Perfekt in die rechte Konsole integriert, ist
das 3,3"-Display ausgezeichnet einsehbar.

Die Schnittstelle liefert dem Kunden niitzliche Informationen Gber
gekiihlte LED-Lampen oder Anzeigen (ber wichtige Elemente wie

Kraftstoffverbrauch, Kraftstoffanzeige, Kihlmitteltemperaturanzeige etc.

Dank dieser Schnittstelle erhalt der Kunde Hilfe bei

Wartungsintervallen und zur Programmierung solcher MaBnahmen.

Die Schnittstelle funktioniert auBerdem als Diagnosetool bei
Funktionsstérungen, indem Fehlercodes gesendet werden und ein
Info-Icon auf dem Display erscheint. Die Maschine ist serienmafig
mit der Betriebsart Eco und einer Leerlauf-Automatik ausgestattet.

2l

KOMFORT

GERAUMIGE UND BEQUEME KABINE

Yanmar hat mit dieser ultimativen Version des B7 Sigma-6 viel
Nachdruck auf die Bedienstation gelegt. Wir haben den Raum in
der Kabine betrachtlich vergroRert, indem wir die Kabine in der
Breite und Lange ausdehnten. Folglich bietet die Kabine 40 % mehr
Platz und somit mehr Komfort fir den Fahrer.

KOMFORTABLER VERSTELLBARER SITZ

Das Innere der Kabine wurde véllig umgestaltet und mit
besonderer Sorgfalt entwickelt, wobei berticksichtigt wurde, dass
der Fahrerkomfort direkten Einfluss auf die Produktivitdt hat.
Die Sitzposition verflgt Uber zahlreiche Verstellméglichkeiten.
Der pneumatisch gefederte Sitz ist serienmdaf3ig eingebaut

und kann wie in GroRbaggern selbstandig oder gleichzeitig tber
die Konsolen verstellt werden. Dies erméglicht dem Fahrer

seine optimale Arbeitsposition zu finden.

LEISE KABINE

Die Ingenieure von Yanmar haben besonderen Wert auf innovative
Arten der Gerauschreduzierung gelegt. Diese Investition hat eine
grof3e Auswirkung auf den Komfort fiir Baggerfahrer.
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VERBESSERTE KLIMATISIERUNG

Die Leistung der Klimaanlage des B7 Sigma-6 wurde durch

die Steigerung der Kihlleistung der Anlage sowie die Steigerung
der Geblaseleistung enorm verbessert. Die Kihlluftverteilung
und -zirkulierung in der Kabine wurde iberarbeitet und durch
die optimale Verteilung von sechs Liftungsdisen verbessert.
Die Entfrostungsfunktion verhindert das Beschlagen der
Kabinenscheiben.

Diese Anderungen steigern den Fahrerkomfort betrachtlich,
besonders bei heien Wetterbedingungen.

360°-RUNDUMSICHT

Das Design des B7 Sigma-6 bietet eine ergonomische
Fahrerumgebung, ausgezeichnete Sicht und optimale Sicherheit.
Die Form der Kabine bietet dem Fahrer eine absolute

360°-Rundumsicht zur Verbesserung der Sicherheit auf Baustellen

und zur Steigerung der Arbeitseffektivitat.

Der B7 Sigma-6 ist fir eine bessere Kontrolle der Arbeitsumgebung

durch den Baggerfahrer, ohne dabei von seinem Sitz aufstehen zu
mussen, mit vier Spiegeln ausgestattet.
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B7-6

SICHERHEIT

Der Aufbau der B7 Sigma-6-Kabine wurde so konzipiert, dass

die Zertifizierung ROPS (Uberrollschutzaufbauten) sowie FOPS
(Schutzaufbauten gegen herabfallende Gegenstande) Stufe 1,
gewahrleistet ist. Die FOPS-Stufe 2 Schutzaufbauten sind, ebenso
wie ein Frontschutzgitter, optional erhdltlich.

LED-BELEUCHTUNG: EFFIZIENZ
UND NIEDRIGER VERBRAUCH

Fir ein sicheres, effizientes und prazises Arbeiten im Dunkeln ist
der B7 Sigma-6 serienmadfig mit 3 LED-Leuchten ausgestattet, von
denen eine an der Innenseite des Auslegers und zwei vorne

an der Kabine montiert sind. Die LED-Technologie bietet eine starke
Ausleuchtung bei gleichzeitigem Senken des Energieverbrauchs

und sorgt so fir eine langere Lebensdauer der Batterie.

Eine Rundumleuchte und ein zusatzliches LED-Ricklicht kdnnen
als Option installiert werden.

VERLASSLICH-
KEIT

Der Aufbau des Unterwagens sowie die Stahlabdeckungen bieten
optimalen Schutz und eine langere Lebensdauer.

Alle Schlduche sind durch Hiillen vor Abrieb geschitzt.

Des Weiteren wurde die Schlauchinstallation auf der
Arbeitsausriistung besonders sorgfaltig ausgefiihrt, und alle
Schlduche sind mit Stahlplatten geschiitzt. Diese MaZnahmen
verlangern die Lebensdauer und verringern die Ausfallzeiten

der Maschine. Die Zylinder des Planierschilds und des Auslegers
sind vollstandig mit Stahlplatten geschitzt.

BESTE
BAUTEILE

Alle B7 Sigma-6-Bauteile wurden entwickelt, um eine zuverldssige,
dauerhafte und leistungsfahige Ausfihrung von anspruchsvollen
Arbeiten zu gewdbhrleisten.



WARTUNG

LEICHTER ZUGANG

Die tagliche Wartung muss einfach vorzunehmen zu sein. Es gibt
eine leicht zu &ffnende Motorhaube, die rechte Seitenabdeckung ist
mit einem Scharnier befestigt und ebenfalls leicht zu 6ffnen.

Diese erméglicht den Zugang zu allen wesentlichen Elementen:
Luftfilter, Klimakompressor, Kihler, Betankungspumpe, Batterie,
Kraftstofftank, Hydraulikéltank-Lichtmaschine, Motorélmessstab,
Wasserabscheider, KihImittelfillstand etc.

LANGE WARTUNGSINTERVALLE

Die Bagger von Yanmar sind zum Arbeiten konzipiert und daher
verlangern wir die Wartungsintervalle.

Der DOC (Diesel-Oxidationskatalysator) fir unseren DPF
(Diesel-Partikelfilter) ist wartungsfrei und der SF (Ruf3filter) ist
nur einmal alle 3000 Stunden zu reinigen, wodurch sich die
Ausfallzeiten senken.

Die Sicherungen und Relais befinden sich unter dem Sitz und sind
leicht zugdnglich.

1. Kraftstofffilter mit Wasserabscheider 2. Klimakompressor
4. Batterie 5. Lifterriemen

3. Luftfilter
6. Betankungspumpe

MIDIBAGGER
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AUSSTATTUNG

[ SERIENMASSIGE AUSSTATTUNG ]
LEISTUNGEN

4TNV98C-WBV2 Yanmar-Dieselmotor | Erfillt die Normen von Stufe V | Partikelfilter | Automatische Leerlaufautomatik | Betriebsart Eco |
Proportionale 1. und 2. zusétzliche Hydraulikkreisleitungen zum Ausleger enden mit Potentiometer zur Feinabstimmung des Durchflusses |
Zweiter hydraulischer | Steuerkreis proportional angesteuert plus Potentiometer | Automatische 2. Fahrgeschwindigkeit | 2 vorn an der Kabine
montierte LED-Leuchten

KOMFORT

LCD-Oberflache | Verstellbarer und neigbarer Sitz mit Stoffbezug, Luftfederung und Kopfstiitze | Klimaanlage | Verstellbare Armlehnen |
FuBstitze | Breite Fahrpedale | Windschutzscheibe mit 2 vollstandig herausnehmbaren Teilen | Doppelschiebefenster rechts | Transparentes
oberes Vorderteil | Faltbare Sonnenblende | Scheibenwischer | Scheibenwaschanlage | Automatische Deckenlampe | Radio mit USB-Anschluss |
2x12-V-Steckdosen | Stauboxen.

SICHERHEIT UND HALTBARKEIT

Handl4ufe | Sicherheitshebel | Sicherheitsgurt mit Retraktor | Sicherheitsventile fiir Hub- + Uberlastwarnung | Rettungshammer |
Ankerpunkte | 5 Spiegel | Hupe | FOPS-II-Dachschutz | Zweiteiliger Zulaufschlauch fir Planierschildzylinder | Zylinderschutz (Ausleger und
Planierschild) | Schlduche mit abriebfesten Schlauchmanschetten geschiitzt | VerschlieBbare Abdeckungen | Elektrische Kraftstoffpumpe.

VERSCHIEDENES

Kraftstoffanzeige | Werkzeugkasten | Werkzeugsatz | Fettpumpe.

[ SONDERAUSSTATTUNG 1
PERFORMANCE

Stahlraupenketten | Pads fir Stahlraupenketten | Zusatzliches Gegengewicht (+400 kg) | Schnellwechslerleitung | Schnellkupplungen | Set glatte
hydraulische Schnellanschliisse | Biodl | 1 LED-Rundumleuchte, fest oder mit Magnetful3 | Set 1 LED-Riicklicht + 1 feste Rundumleuchte.

KOMFORT UND ARBEITSERLEICHTERUNG

Verstellbarer Sitz mit Skaibeziigen, Luftfederung und Kopfstiitze | Sitzbezug | Dokumentenablage | Zentralschmierung.

SICHERHEIT UND HALTBARKEIT

FOPS-II-Frontschutzgitter | Wegfahrsperre (Schlissel/Schlisselbrett) | GPS-Tracking | Fahralarm | Abnehmbarer Batterietrennschalter.

[ ZUBEHOR ]

Yanmar liefert Ihnen die auf lhre Anforderungen angepasste Ausstattung, die den in Ihrem Land gltigen Sicherheitsnormen entspricht:
mechanischer Schnellwechsler, hydraulischer Schnellwechsler, Grabenrdumléffel, Schwenkloffel, Heckldffel, Hydraulikhammer, etc.
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Gesamtlange

Gesamtlange mit Planierschild hinten
Gesamthohe

Gesamtbreite

Raupenldnge am Boden

Lénge Laufwerk

Spur

Raupenbreite
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ABMESSUNGEN

N

5850 mm
6 200 mm
2680 mm
2270 mm
2290 mm
2890 mm
1870 mm
450 mm

K-L

Z 232 r X «

Max. Grabtiefe - bei angehobenem Planierschild
Max. Grabtiefe - bei abgesenktem Planierschild
Max. Grabreichweite am Boden

Max. Grabreichweite

Max. senkrechte Einstichtiefe.

Max. Kipphéhe

Max. Grabhéhe

4180 mm
4 450 mm
6 370 mm
6 520 mm
3690 mm
5 540 mm
7 530 mm

I

= X c

Gesamtbreite Planierschild
Gesamthohe Planierschild
Abstand Planierschild
Max. Hubhéhe vom Boden
Unterflur

Min. Bodenfreiheit

Bodenfreiheit unter Gegengewicht

Versatz AuslegerfuB3 links
Versatz AuslegerfuB3 rechts
Loffelstiellang

Vorderer Schwenkradius
Hinterer Schwenkradius

Hinterer Schwenkradius mit zuséatzlichem Gegengewicht

2270 mm
435 mm
1830 mm
440 mm
380 mm
390 mm
700 mm

1060 mm
870 mm
1680 mm
1320 mm
1139 mm
1265 mm

Technische Anderungen vorbehalten. Die MaBangaben in mm entsprechen der Ausfiihrung mit Yanmar-Léffel.
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HUBKAPAZITA]
Fﬁﬂ Hubkraftangabe =fI0) Hubkraftangabe tber
ber Langsachse Querachse

Standard-Gegengewicht, Standard-Léffelstiel
Planierschild abgesenkt

*3 665 *3 665

Standard-Gegengewicht, Standard-Léffelstiel

Planierschild angehoben

A Max. 5m 4m 3m 2m

Standard-Loffelstiel, zusatzliches Gegengewicht

Planierschild abgesenkt

A Max. 5m 4m 3m 2m

& =60 v =0 v =40 &

.5m "2.425 *2425 - - *2 460 *2 460 2680  *2680 - -

Standard-Loéffelstiel, zusatzliches Gegengewicht

Planierschild angehoben

A Max. 5m 4m 3m 2m

*3 060 *3 060

[ Die in der Tabelle enthaltenen Angaben stellen die Hubkapazitat nach der ISO-Norm 10567 dar. Dabei wird das Loffelgewicht nicht
bertcksichtigt und sie entsprechen 75% der maximalen statischen Last oder 87% der hydraulischen Hubkraft vor dem Kippen. Die mit einem *
gekennzeichneten Daten erldutern die Hydraulikgrenzwerte der Hubkraft ]
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TECHNISCHE DATEN

[ GEWIGHT +- 2 % (EG-NORMEN) 1

Betriebsgewicht (Gummiketten) 8200 kg 0,365 kg/cm?
Transportgewicht (Gummiketten) 8 125 kg 0,361 kg/cm?
Mit Stahlketten 8 180 kg 0,366 kg/cm?
Mit zusétzliches Gegengewicht +400 kg 0,382 kg/cm?
Mit FOPS II-Schutz +100 kg 0,369 kg/cm?

Typ 4TNV98C-WBV2
Kraftstoff Diesel .
Nettoleistung 39,3 kW (1 900 U/min) .
Bruttoleistung 41,4 kW (1 900 U/min) .
Hubraum 33181
Maximales Drehmoment 229 - 241 N.m .
Kahlung Flussigkeit
Anlasser 3 kW .
Batterie 12V-92 Ah
Lichtmaschine 12V-80A
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[ HYDRAULIKANLAGE 1

Maximaldruck

A

Theoretische Daten bei 1 900 U/min

PTO : Die
Doppelte Verstellpumpe Druck i Durchflussmenge Durchflussmenge
1 Zahnradpumpe ' 2-Wege  250—1,5bar | 18,3 —125lmin" verringert sich
: i . bei steigendem
1 Zahnradpumpe 19 I/min 1-Weg 250 — 1,5 bar 18,3 — 125 I.min"! Druck
[ LEISTUNGEN ]
2,7/4,8 km/h (2,5/4,5 km/h mit Stahlketten)
10 Umin
Grabkraft (Loffel) 56,9 kN
Schallpegel (2000/14/CE & 2005/88/CE) 98 dB(A) (LpA)/73 dB(A) (LWA) '
[ UNTERWAGEN ]
1
5
[ FULLMENGEN ]
1121

[ WARTUNGSINTERVALLE ]

[ Wechsel Motordl und -filter: 500 Stunden ] [ Wechsel Kraftstofffilter: 500 Stunden ] [ Filterwechsel Hydraulikél: 1 000 Stunden ]
[ Wechsel Kiihlflissigkeit: 2 000 Stunden ] [ Reinigung Partikelfilter: 3 000 Stunden ] [ Wechsel Partikelfilter: 9 000 Stunden ]
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